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Tﬂrif ocl-obre '| 993 Ce tarif annule et remplace les précédents.
# Produsts nouveaus.
A - Matériel roulant 1/87 pixTC | | B - Matériel roulant 1/43,5
#AS01 : Train Impérial du P.O. .. 11.000 00 F
ABO1 : Kit Wagon SNCF Standard A ......occocovvvivceeeee. Fin 93 Plus aucunmodéle 1/87 et 1/43,5 du Catalogue 91 n'estréservabla,
AB02 : Kit Wagon SNCF Standard B ........occeeeiiiiiens Fin 93 Toutes las commandes seront, je l'espéra, livrées d'ici fin 93,
AB03 : Kit Wagon SNCF Standard B (parcis Permaplex)...... Fin93
& Pour les réf AGD0, préciser standard P:87 ou NEM. E - Peintures Prix TTC
+ Nitrosynthétigues/ Acryliques - potsdedOml........... o 2500F
C - Vole P:87 Prix TTC E101 : Noir satiné (Acryiique) *E113 : Vert foncé NORD
Voie & rail double champignon E111 : Noir brillant E107 : Vert foncé SNCF
€101 : Coussinets - pack de 500 (CAL) .........ccccoouuuvnvee. 135,00 F E108 : Noir charbon mat E104 : Chocolat NORD
C102 : Traverses plastique - pack de 100 (C&L) .......... 20,00 F #E112 : Noir chaudigre ma: E108 : Brun foncd wagen 1950
C103 : Glissidres daiguille - pack de 100 (C&L) ........... 3150F E110 : Gris artillerie PO E109 : Brun wagan PLM
C104 : Eclisses plastique - 24 paires (C8L) .............. 2200F E102 : Vart PLM (Acryiqus) *E114 : Rouge wagon UIC
C105 : Travelage d'aiguille (C&L) ................... v 1900F E103 : Vert clair locos NORD E105 : Rouge vermillon
€106 : 2 gabarits 16,5 mm (C&L) ............. o 4400F ® \Vernis glycéro - pots de 40 ml ... 25,00 F
C107 : Rail DC code 75 /packde 18 x 30em .......oooervnnnnn, £0,00 F E301 : Vemis sating.
C501 : Netice de montage et plans de pose des voies E302 - Vemis mat.
MIDI, PO, OUEST & ETAT (rails D.C.) oo 1000 F .
Comptez environ 120 traverses et 250 coussinets # Acryliques aleau-potsde 40 ml.....oooveeiiiienns 2500 F
pour un métre de voie. E401 : Rouge filets,
€201 : Kit aiguille tg 0,13 type MID! ..o, 190,00 F E402 - Jaune filets. E404 : Rouille patine mat,
C202 : Kit aiguille tg 0,11 type MIDI ........ccooooovvvvrvooeeo... 190,00 F E403 : Blanc filets. E405 : Noir sale patine mat,
C203 : Kit aiguille triple type MIDI ..o 260,00 F #+ Complémentaires -
Voie & rail Vignole ES01 : Primer phosphatant 2 composants (125 mi) Dansialinste sas 41y (i) F
€301 : Traverses en Circuit Imprimé / pack de 20230 em... 5000 F #E511 : Primer phosphatant blanc (40 ml).................... 25,00 F
€302 : Rail Vignole code 75 / packde 18230 em ... BO00F ES02 : Diluant Universel (1/8 litra) ..o, 2300F
CB01 : Moteur daiguille lent TORTOISE ... 129,00 F ES512 : Diluant Universel (172 lirg) ..., 5500 F
ES03 : Decapant Universed (1/8 litré) ...........c.oooen, 2300 F
D - Produits Modélistes M ES04 :-Basﬂmﬂﬂanl&{4Um|}pmwu£|mmemu.£1ox.. 2500 F
D101 : Ballast HO gris clair 1/5 litre (Slater's)............... 28,00 F # Brunisseurs -
D102 : Ballast HO gris foncé 1/5 litre (Slater’s)............ 2800F | (*E601:NOIR-ACIER noircisseur pour métaux fsrreux (40 ml).... 38,00 F
D103 : Ballast HO concassé brun 1/30itre ..o 2800 F
D301 : Charbon fin (pour HO)......ocoovvvveee e 15,00 F G - Décalques Prix TTC
D302 - Charbon moyen {W"‘r -Q-J IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII 1500 F # G101 : MWFDSOI (Liguide de pose Microscale) ...........ccoceenes 20,00 F
D401 : Carte briques relief HO scoareil anglais tvee M3) ... 2300 F #G102 - MicroSat (Liguide ramalisseur Microscale) ..oovverieniens 20,00 F
D402 : Carte brigues raliaf "0" apparsil angss jvoir CMI) ... 2E00F
D403 : Carte br!quas raliaf HO sppareil Namand poar CM3) ... TA00F F - Accessoires Prix TTC
D404 : Carta briques relief "0" apparsi famand fvar CM) ...... 2800 F F103 : Motoréducteur simple “0° (voir CM3) ............... 275.00 F
) L F203 : 12 supports de main-courante "0~ {cours)......... 4000 F
Soudures o R Prix TTC F213 : 12 supports de main-courante "0” (longs)........ 4000 F
D501 : Soudure Elqmlda T &0.00 F F204 - 15 supports de main-couranta "HO".......
D502 - Soudure en fil trés fin (0,5 mm) sans netieyage ... 4000 F F205 : 15 supports de main-courants "N ...
D508 : Flux pour DSOZ et DS04 tpour métau cuivieus)........ 30,00 F F501 - Fillaiton dressé diam. 0,30 mm (N) ................
D504 : Soudure & l'argent i de 2 mm) ..o, 4000 F F502 : Fil laiton dressé diam. 0,45 mm (HO)
D505 : Flux pour métaux farmeus ..........cccceeveeennn, e 5500F F503 : Fil laiton dressé diam. 0,70 mm ("0")
#0506 : Soudure pour métal blanc biton de 50g) vvveenrnee. 000 F Echella 1/87
F201 : 2 lanternes HO type P.L.M (Laitor rmoulé) ............. IN00F
Z - Divers Prix TTC F202 : Pompe Westinghouse HO (Laiton moué) .............. 30,00 F
#2101 : Wagon Testeur de Vole KiHD e, TO00F F206 : 2 soupapes a balance HO [Dicolstées) ................ 10,00 F
F401 : 6 prises de courant & pistons HO (K. Maygh) ...... 4800 F
Régulateurs PENTROLLER  vaor description dans CM1- Juiliet 52 % F208 : Kit paire d'attelages & vis gaiton) .......oooooeeinnon. Fin 91
Nous consuller pour [OUS fenSegnemants. #F210 : Kit 2 bogies Diamond ressets & lames flaten) ......... Fin93
#F211 : Kit 2 bogies Diamond resses hélice flaitan) ... S Fin 93
LEE C»C\ hi i CIM McdéliSMﬂ E;g:b:{liltj::;rse d'attelages Old Timer 07 (L y 45,00 F
Année 92 : Quatre numéros (0, 1, 2 & 3) - Franco : 120 F, ; . e e <
Pl sl s F208 : Pompe Westinghouse "0" (Laiton moulé) ............... 4500 F
@ HUET 5, rue des Anciens Combattants F59175 TEMPLEMARS -FRANCE- 20.95.10.59
Paiernent par CB VISA, Eurochiques, Chéques sur une banque frangaise. Heures de bureau
. Toutes expéditions en recommandé au dessus de 250 F,
Frais d'expédition : 35 F pour commande inférieurs & 250F /65 F pour commande supérisure & 250 F / 150 F pour machines Zém (ChronoPost) / Etranger : selon cofit,
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plus de 10 % de chémeurs dans la CEE. Et cela n'est qu'un début !

Comme on ne peut pas lutter de face, il faut s'orienter vers d'autres produits | les kits, les
accessoires et autres bricoles. Si je devais appliquer un taux horaire de 200 F HT (salaire net : 75
F), taux normalement pratigué pour un travail de précision ou de conception de modeéle, une petite
machine simple en HO demandant 40 H de montage devrait éfre vendue :

50 H x 200 F + 500 F de piéces + 18,6 % TVA = 10.000 F. La Du Bousquet de Trans-Europ
dépasserait alors les 20 000 F. Impensable ! Oui, mais on ne peut pas travailler avec un salaire
infeérieur au SMIC toute la vie. C'est pourguoi mes productions en modéles montes seront dans

LES CAHIERS DU MODELISME

QUOI DE NEUF, DOCTEUR

C " est la guerre, mon Général | Mon confrére Loco Set Loisir a "pété un boulon” cet été et s'est

lance dans une attaque en regle contre le métal jaune coréen. C'est vrai que les riverains du
lac Léman nous inondent de leurs "made in Korea", avec force bénéfice au passage. C'estvraiqu'on
ne peut pas lutter avec nos 60 % de taxes et charges conire des pays qui emplolent des gamines
a 10 sous de 'heure.. Mais ce probléme n'est pas spécifiqgue au modélisme ferroviaire. Il touche fous
les produits manufacturés. Ce sont les T. Shirts pakistanais qui transitent par le Bengladesh
(importation non taxée), les chaussures "made in Italie" fabriquées au Caire, les raquettes de tennis
et chaussures de sport toutes marques fabriquées dans la méme usine chinoise, etc, etc. Et c'est

'avenir extrémement limitées et calculées sur un taux horaire "normal”, aussi bien en conception qu'en montage.
Je ne veux plus me retrouver embarqué dans des séries de machines dont on ne voit pas Ia fin, comme les
Mammouths et 120 PLM, ou les délicates Koechlin Zéro.

Ne ratez pas Expomélrique - Expomodel 93, le seul endroit ol vous ne verrez et n'entendrez parler que
de train miniature. Cela vous reposera de Germinal, de 'O.M, du GATT ou du Chéateau des Oliviers.

Vos lettres

Suite & I'article sur la soudure dans les
Cahiers de juillet, j'ai recu de nombreuses
lettres d'encouragement. Les amateurs qui
me connaissaient savaient que je n'ai jamais
é1é avare de conseils ; les nouveaux (et heu-
reusement il y en a de plus en plus) ont été
surpris, les artisans n'étant en général pas trés
expansifs et peu portés sur I'écriture.

Al'anention de ces nouveaux abonnés, je
rappelle que les C.M. ne sont pas une revue

indépendante, mais un bulletin interne & l'en-
treprise HUET. Ce journal propage en priorité
mes idées, [In'est donc pas objectif, mais tous
les produits présentés le sont aprés que je les
ai moi-méme achetés et essayés. Je ne con-
seille que les meilleurs, correspondants aux
besoins des modéhistes et qu'on pewt réelle-
ment s¢ procurer par une simple lettre de
commande (si possible avec paiement Visa
pour l'étranger).

Gérard Huet

Les C.M. ne sont pas une revue de plus
mais un complément, trés sectaire, exclusi-
vement "Fine Scale” et modélisme artisanal.

Le systéme de soudure par résistance élec-
trique semble intéresser beaucoupde monde. Je
ne connais malheureusement pas de fabricant
frangais & prix abordable de ce type d'appa-
reil. Quant & Mignon Model Studios dont
javais présenté le RSS, il a déménagé entre
temps ; voir sa nouvelle adresse en page 7 &

Dans ce numéro : un bon de réservation pour le Train Impérial du PO au 1/87

Les "Cahiers du Modélisme™ sont un bulletin d'infermation
trimestnicl intemied entreprise HUET et disponible unigue-
mem par abonnement pour lannde complése. Les annonces
fjihg.;pﬂ:d'lmm mlsqm'nesm! Fusséu.i Bitre amscal, Nous

ne faisons pas de publicité payante,
Conception, réalisation et magquette : HUET.

Tows aricles, dessins et photos HUET (sauf indications

pasticulidres).

Copyright HUET,

SIRET 348 342 00019 APE 3562
TVA : FR 94 348 933 342

lmprimé par PRINT FORUM LILLE.
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LES CAHIERS DU MODELISME

L.a décoration des modeles réduits

"a l'échelle"

Si vous éres un fana inconditionnel du «look Fulgurex» pour exposition en vitrine, ne lisez pas ce qui suit, ni les
Cahiers du Modélisme en général, car nous ne parlons pas du méme modélisme. D" un coté, ¢’ est la maguetie pouwr
I objet en lui méme, avec souvent un parti-pris pour le brillant et le clinguant, évidemment plus flattewrs. De I autre,
c'est la magquette pour ce qu'elle doit évoguer, en I'occurrence le chemin de fer avec des engins moteurs, des
véhicules remorqués, de la voie, le tout travaillant en plein air, exposé awx infempéries, aux poussiéres, au
vieillissement. Mais si vous éies, comme moi, fasciné par les subtilités merveillenses de la reproduction des livrées
des machines et wagons dégradées par la pluie, le soleil, les graisses, la crasse, ¢’ est d dire la reproduciion de
«l' atmosphéres (Cf. Jacques Le Plat | Le Modélisme d' Atmosphére), alors je vais essayer de vous expliquer les
méthodes que " utilise pour donner aux modéles réduits un look «naturels.

B LA TOUCHE FINALE'!

Aprés des semaines, voire des mois, de
travail assidu vous venez de terminer le montage
de votre kit de loco ou de wagon (ou de votre
chef-d'oeuvre personnel). Vous avez transpiré
sur la notice mal éente, sur les pidces qui ne
voulaient pas s”ajuster, limé, poncé, poli, soudé
et vous voyez enfin le bout du wnnel. Bref, le
modéle est fini ... ou presque. Il n'y a plus qu'a
le peindre. Beaucoup d’amateurs abordent cette
dermigre opération avec tropde négligence, voire
de désintérét. La peinture est vite biclée : un
coup de bombe ou d’aérographe, deux ou trois
décalques et c’est bon,

Hé bien non, ¢a n'est pas bon ! D'ailleurs
vous en &tes bien conscient ; votre modéile
ressemble & une magquette, mais pas  la repro-
duction d'un vrai véhicule ferroviaire roulant.
Cest qu'il ¥ a une différence entre peindre un
ohjet pour lui donner une couleur, ce que vous
venez de faire, et peindre un objet de petites
dimensions pour qu'il donne I'illusion d'éire
I'image exacte d’un objet de forme dentique
mais de dimensions 50 ou 100 fois plus grandes
et placé dans un éclairage complétement diffé-
rent. Dans le premier cas vous avez peint volre
modéle comme un carrossier aurait repeint vo-
tre voiture, Dans le second cas vous avezcontinué
voltre travail de modéliste. Aprés lareproduction
parfaite des pitces et des formes par]"assemblage
minutieux des piéces de votre kit, vous avez fait
la reproduction tout aussi parfaite des teintes,
des nuances, des reflets tels que votre ceil peut
les voir sur le modéle réel (ou des photos quand
on n'a rien d autre),

Ladécoration d un modéle réduit est un art
délicat qui demande de la méthode et de la
pratique pour 1'application des produits (pri-
mer, peintures, décalques, vernis) et un sens
artistique pour lechoix des teintes et des nuances,
MNous allons traiter dans ce numéro du choix des
couleurs et des produits, Nous verrons la prati-
que dans le numéro 7 des C.M. : préparation,
matériel, application,

B LE SYNDROME

FULGUREX

Motre but de modéliste est de reproduire le
maodile (machine, wagon, voie) tel qu'il nous
apparait visuellement, de la manitre la plus
réaliste possible. Ceci est bien différent de la
pratique, trop répandue, consistant i réaliser
une peinture parfaite et uniforme, si possible en
pemntures bien brillantes.

C'est le look Fulgurex : peintures aux tein-
tes d'ongine, roues et embiellages nickelés,
finition brillante, Les productions suisses (quel-
que soit la marque) ont toujours présenté cet
aspect, particulitrement en Zéro, et bon nombre
d’amateurs et de collectionnewrs sont persuadés
quun modile qui n'a pas cet aspect clinguant,
évidemment plus flatteur, n'a pas de valeur, A
aucun moment le réalisme n’entre en ligne de
comple.

B CHOIX DES COULEURS

La couleur d'un objet n’est pas une réalité
physique intangible. Elle dépend en premier
lieu de la lumitre éclairant I'objet. La couleur
est en fait une réaction négative de 1"objet face
& la lumigre. L objet absorbe certaing rayonne-
ments et en réfléchit d’autres. Ce sont les
rayonnements réfléchis qui impressionnent
notre il el déterminent la "couleur” vue par
notre cerveau, La couleur dépend donc de la
composition de la lumigre, de notre ceil (tous les
individus n'ont pas une "vision” identique), des
conditions ambiantes environnant ['objet : fu-
mées, vapeur d’eau, poussiéres dans | atimos-
phire, éloignement de 'objet, présence de
surfaces réfléchissantes dans notre champ de
vision, etc. La couleur d'un objet déterminé
n'est done pas une réalité physique mesurable
miais une vue trés subjective et sujette d bien des
variations.

En premier liew, de quelle couleur parlons-
nous 7 Considérons la couleur de 1"objet réel
{exemple : locomotive). Nous pouvons retenir
cing définitions de couleurs :

O Couleur du "concepteur” : ¢'est celle définie
par le burean d'étude ou le styliste.
O Couleur "effective” : ¢’est celle réellement
fabriquée par I'usine de production de peinture,
Pour une méme série de machines il peut v avoir
plusieurs fabricants, et plusieurs lots de fabrica-
tion, avec chague fois des nuances différents.
O Couleur "vue" : C'est la couleur vue sur
'objet “en situation”. Peut varier dans des pro-
portions énormes entre une loco fraichement
sortie d'usine et une loco ayant des années
d’intempéries,
O Couleur "réplique” : C’est la couleur d'un
objet ancien reconstituée d’aprés des sous-cou-
ches ravivées. C'est la couleur des machines
dans les musées ; & prendre avec d'infinies
réserves.
O Couleur “reproduite” : couleur obtenue i
partir d'une palette de couleurs officielles, ou "3
vue de nez” par comparaison avec un modile
réel.

En fait toutes ces couleurs sont des couleurs
4 appliquer sur des pidces i I"échelle 1/1, mais
ne sont pas ulilisables sur des modéles i échelle
réduite.

B COULEURS A L’ECHELLE

Les teintes & utiliser sur un modéle réduit ne
peuvent &tre la copie conforme des teintes réel-
les pour deux raisons majeures : déformation
des teintes par |"effet de distance et déformation
(subjectives) par 'effet de masse,

Effet de distance :

Vous regardez votre modéle réduit 3 quel-
ques dizaines de centimétres (0,50 m en
moyenne). Ramenée & 1'échelle réelle, cela re-
présente une distance de quelques dizaines de
mitres (25 men Zéro, 50men HO, 100men N).
La couleur apparente est alors modifiée par
I'interposition de la eouche d'air de plusieurs
dizaines de métres d"épaisseur, Cette couche
d’air interpose entre vous et 'objet un masgque
translucide chargé d'eau et de poussidres qui
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vont atbénuver les teintes et diminuer la brllance.

Effet de masse :

Une petite surface parait toujours plus fon-
cée qu’une grande surface. Surune petite surface
ladensité de lumigre réfléchie est plus faible que
surune grande surface, " autre part, sur un objet
de petite dimension, 'eeil fall une accom-
madation & la lumigre qu’il regoit (fermeture de
I'iris). Un modéle réduit représente une faible
surface dans le champ visuel de 1'ceil, ce qui est
encore une nécessité d’éclaircissement des
teintes en modéle réduit,

B BRILLANT OU MAT ?

[In'y a pas de différences chimigues fonda-
mentales entre une peinture brillante et une
peinture mate. La différence tient dans la fagon
dont la surface peinte refléte la lumiére. Avec
une peinture brillante, les particules en surface
du film sont fines, la surface est lisse et la
réflexion de la lumikre est uniforme. Avec une
peinture mate, les particules de surface sont plus
grosses, la surface est plus irrégulidre et la
lumigre est réfléchie dans toutes les directions ;
lasurface n'apas de brillance. Plus la surface est
mate, plus la couleur apparait foncée (moins de
lurmitre réfléchie),

Couleur réfléchie

T o o

Pﬂnlura brillante : la lumidre est parfaitement
réfléchie par la surface lisse.

Lumidre

AN

Sprn o do A i ghochadt oenn
Peinture mate : la lumigére est ﬂ!nifchm dans
toutes bes directions par la surface nagueuse,

Couleur réfléchie

La brillance se modifie par adjonction de
base mattante dans la peinture avant dilution,
On peut toutefois modifier le rendu final en
jouant sur la fagon d'apphiquer la peinture. La
peinture que nous wtilisons est fortement diluée
et finement atomisée par 1"aérographe. Elle ris-
que de sécher immédiatement au contact de la

pitce i peindre et de former en surface des petits
grains au lien d'une couche bien lisse. Il est
possible de jouer sur 'effet de bnllance en
Jouantsur ladilution, la pression de pulvérisation
et I"éloignement de 1*aérographe. Une peinture
un peu séche, pulvérisée de loin avec une forte
pression d'air, arrive presque séche sur le mo-
ditle et donne une finition mate, alors qu'une
peinture bien diluée, pulvérisée de pris i faible
pression, a le temps de s"é&aler uniformément
avant de sécher et de donner une finition plus
brillante.

En régle générale, nous avons vu que la
finition d'un modile réduit doit étre mate.
Toutefois le racé des filets et la pose des dé-
calques nécessitent une surface plutdt brillante,
5%l y a des décalques & poser il sera donc
préférable de peindre en satiné ou de vernir en
brillant avant la pose des décalques, puis de finir
en vernis mat.

B LE NOIR
EN MODELE REDUIT

Le MNoir, ¢'est " absence de couleur. Le noir
pur existe physiquement mais 1'ceil ne le voit
jamais comme tel ; seule "absence totale de
lumigre peut donner la vision du noir. La teinte
noire était utilisée massivement autrefois sur le
matériel ferroviaire. Elle subit, plus que les
autres teintes, les effets dedécoloration, vieillis-
sement, effet de 1'échelle de réduction. Et si le
noir est une couleur que 1'ceil ne sait pas appré-
cier directement, la vision que nous en avons en
est toujours une teinte dénvée, plus ou moins
grise. Il ne faut pas croire qu il suffise de peindre
une machine simplement en noir mat. Un tel
modile serait terne, sans relief, irréaliste. En fait
il faudra utiliser des «noirs= différents selon les
parties du modéle pour donner un effet de «pré-
sence», Dans la néalité chaque partie de la
machine prend des reflets différents qui dépen-
dent de I'incidence de la lumiére. En miniature,
les effets de volume et de réflexion ne sont pas
transposés & |'échelle. La machine est vue par
notre ceil de fagon uniforme. 11 faut alors re-
produire artificiellement ces effets par des
dégradés de teintes, et plus particuliérement
quand il 5" agit de la teinte noire.

Sur une loco vapeur la chauditre demande
une nuance gns graphite foncé, (Rivarossi sait
tréts bien le faire en HO). Le tablier aura un ton
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plus froid, plutit bleu / brun. Le chissis est
carrément dans les bruns, jaunitres ou ocres
dans les parties oxydées. Les toitures d’abris,
délavées par les pluies, sont encore plus claires.

O Pour la chaudiére nous utiliserons le mélange
de base suivant : 8 parts de noir mat + 1 part
d'argent ou blanc + 1 part d'oxyde rouge. J'ai
réalisé un tel mélange sous la référence E112 :
Noir chaudiére,

O Pour le tablier : la base ci-dessus avec une part
de brun foncé (REfE108 brun wagon 1950) et si
nécessaire une pointe de blanc pour éclaircir,
OPour les longerons de chissis : un mélange
1/2 noir chaudigre + 1/2 brun foncé (E112 +
E108). Ce méme mélange sera également
utilisé pour les chéssis de wagons anciens.

On peut évidemment faire varier la nuance
des mélanges selon la loco pour suggérer des
dges différents et des "séries” différentes. Une
Mountain de |'EST sera peinte avec les nuances
que nous venons de citer, mais pour une obscure
vieille loco de manceuvre on ajoutera une pointe
de blanc et une pointe de rouge 4 chacun des
mélanges.

Le fait d'éclaircir ou de brunir une teinte
n'est pas de la patine. Ces teintes sont donc i
appliquer de fagon uniforme sur les surfaces 4
peindre. La patine (oxydations locales, salis-
sures, etc) sera appliquée par la suite et n’a rien
i voir avec "altération des teintes par I'échelle
de réduction.

B PEINTURES HUET

Les peintures que je vends sont celles que
jutilise personnellement pour mes modéles.
Les teintes tiennent compte des effets de
dénaturation exposés dans les paragraphes
précédents. Elles sont en général déja éclaircies
par rapport aux teintes "réelles”.

Le Vert PLM est délavé,

Le Brun Wagon 1950 trés mat est légérement
assombri (effet de vieillissement des lattes de
bois des wagons anciens).

LeGris POestlégérement terni ; rien & voir avec
le curieux gnis clair du musée de Mulhouse.
Le Vert clair NORD d'épogue Napoléon IT1 est
"propre”,

Le Chocolat NORD, teinte assez foncé, est
satin-mat, i appliquer tel que et & patiner par la
suite.

Le Moir Chaudiére et son utilisation ont éé
décrits ci-dessus.

Le Rouge pour traverse avant est &clairci (ver-
millon orangé). Les traverses avant élant trés
exposées aux intlempéries, il faudra obligatoire-
ment patiner aprés pose des inscriptions. La
finition est satinée pour faciliter la pose directe
de décalques (vernir en mat par la suite).

Les noirs (mat, satiné et brillant) sont des teintes
pures , normalement inutilisables directement,
sauf pour le look Fulgurex .. . &

A suivre ; la pratigue.
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Peinture = produit chimique

wi n'a pas eu la visite d' un admira-
tewr lui disani en regardant voire
dernier modéle en laiton récemment
terminé : Ah, ce serait dommage de
le peindre car les détails vont disparaitre !

En fait, ces propos cachent quelque
malice, voire une pointe d acidité. [l serait
maoins agréable de 5" entendre dire : Ah, ce
serail dommage de détruire par une mau-
vaise application de peinture, ce beau ira-
vail !

Les peintures sont des revétements pig-
menls, permeltant au contraire de meitre en
valeur les dérails, qui conjointement a la
décoration, donnent awx modéles le reflet
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Les peintures sont des mélanges de plusieurs
éléments : LIANTS, PIGMENTS, CHARGES,
SOLVANTS, DILUANTS, PLASTIFIANTS
et divers ADDITIFS.

O Les LIANTS sont des composés naturels
synthétiques, macromoléculaires non volatils,
qui forment sur les surfaces un "feuil”, ou sorte
de film, aprés élimination des solvants. C'est le
liant qui confére & la peinture ses propriéiés
physiques, chimigues et mécaniques.

On peut classer les liants selon leur procédé de
séchage :

- Liants & séchage par oxydation : huile de lin,
alkydes pures et modifides (ce sont les peintures
que nous utilisons sous |"appellation, pas tou-
Jours exacte, de "glycérophtalique”.)

- Liants 4 séchage par évaporation de solvant :
Nitrocellulosique, acrylique, gomme laque,
vinylique,

- Liants & séchage par réaction chimigue :
Polyuréthane, époxy.

- Liants pour peintures hydrosolubles. Selon la
tailledes particules {de 0,001 pm i 10pm)on les
appelledes solutions, des colloides, des suspen-
sions ou des émulsions.

O Les CHARGES sont des matidres
pulvérulentes qui modifient 1" aspect et les ca-
racténstiques chimiques oumécaniques du feuil.
Exemple : tale, graphite, kaolin, mica.

O Les PIGMENTS définissent la teinte, le pou-
volr couvrant, la résistance mécanique du film
et la protection Electrochimigue.

Ainsi les caracténistiques des peintures peuvent
varier, dans une méme gamme de fabrication,
selon la teinte utilisée.
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de la réalivé. Il est donné anx incondition-
nels la possibilité de penser autrement,
mais un modéle non peint représentera
rapidement un objet peu flatteur.

En fait, cet article n'a pas pour but de
faire le procés des modélistes mais au con-
traire de les aider & ajouter un peu plus de
valeur g lewrs modéles. Les martériawx mé-
talliques principalement employés sont le
laiton, I'arcap, le bronze, le plomb, I' étain
et le fer. Pour ces trois derniersil n'y a pas
de problémes majeurs de peinture, senle-
ment des préparations de surfaces. Par
contre I'adhérence de la peinture a tou-
Jours éé un probléme pour le laiton.

B e

-CE QU'UNE PEINTURE ?

- Liants alkydes : Cétones, acétate d’éthyle,
solvant naphta.

- Liants cellulosiques :
d'éthyle, solvants chlorés.
- Liants acryliques : Cétones, Esters (métha-
crylates).

- Liants vinyliques : Méthyléthylcétone,
méthylisobutylcétone, esters, wluéne, xyléne,
- Liants polyuréthanes : Méthyléthylcétone,
acétate déthyle, tolugne, xylene.

O Les DILUANTS sont constitués par des
mélanges organiques utilisés pour fluidiser les
peintures, Ils ne dissolvent pas les polyméres
mais assurent en présence de solvants une cer-
taine homogénéité de I'ensemble, permettant
une bonne application. Les formulations sont
voisines des produits cités pour les solvants.
O Les PLASTIFIANTS sont indispensables
pour créer au film de peinture une bonne sou-
plesse et la garder dans le temps.

On rouve des esters minéraux (phosphate de
butyle ou de tnphényl), des esters organiques
(phtalate et tartrare de méthyle, d’éthyle ou de
butyle).

O Les ADDITIFS sont des produits capables de
modifier les qualités physiques et chimigues
d'une peinture. Sans donner une liste exhaus-
tive on trouve des siccatifs, des mowllants, des
dispersants, des produits mattants ...

Cétones, acétate

On désigne souvent les peintures par le type
de hiant utilisé : glycérophtalique, cellulosique,
vinylique, acrylique, polyuréthane. Les peintu-
res généralement employées par les modélistes
sont de type glycérophialique, cellulosique ou
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Les peintures glycérophtaliques font partie
des alkydes pures, & séchage par oxydation.
Dans la séne appelée alkydes modifides , le liant
entre en réaction avec d'autres résines : styréne,
acrylique, urée-formol, époxy, phénolique. 11
est méme possible d'obtenir des liants
hydrosolubles. La modification du liant confére
ila peinture des propriétés physiques beaucoup
plus intéressantes, comme un séchage en quel-
ques minutes ou une solubilité i |"eau.

Pour mémoire, les alkydes résultent de la
polycondensationd "un polalcool etd un diacide
en présence d'un acide gras, L acide gras fait
partie intégrante du polymére,

Les peintures alkydes (glycérophtaliques
ou synthétiques) qui nous intéressent sont du
type courtes en huile, avec séchage 3 I"air ou au
four ne dépassant pas 70 °C. Ce sont certaine-
ment les peintures les plus utilisées par les
amateurs et les plus belles apriés séchage.
AVANTAGES

La glycéro est d’application facile, avec un
bon pouvoir couvrant, C'est une des peintures
que I'on trouve le plus facilement (droguistes,
papeteries, magasins de modélisme, grandes
surfaces), notamment dans la marque
HUMBROL. Les colons disponibles sont nom-
breux et les fimbons vont du mat a la lague
brillante. Au séchage les couches se tendent
sans grain et elles gardentune grande souplesse,
Elles sont résistantes aux chocs. Elles sont sen-
sibles aux solvants benzéniques (décapant
universel ES03) et & 'acétone. Aprés un sé-
chage de plusieurs jours elles sont presque

insolubles dans le white-spirit, ce qui permet
S m"ﬁ% "}x’i“w i R J’fua-'mnpﬁﬁ*‘-;“
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Scale (en HO ou en Zéro) nécessite,

d'une part des chissis 4 suspension

trois points / Flexichas, d'autre partune
voie la plus plane possible.

Tai déji abordé le principe de la suspension
“Ipoints” de fagon succinecle dans le Catalogue
91. Il sera développé beaucoup plus longue-
ment dans le prochain numéro 7 des C.M.

Lesdéfauts de planéité peuvent étre dus une
mauvaise pose des rails, & de mauvais aligne-
ments aux jointures des coupons de rails, aux
ceeurs d'aiguilles, [ls apparaissent également
lors des entrées en courbe avec dévers, les
compressions de longueurs inéluctables en
madélisme ne permettant pas de respecter les
régles de progressivité des services de la voie,

Pour mes besoins personnels j'ai é1¢ amené
4 construire un petit outil pour contrdler la
bonne pose des voies. [l s'agit d'un chissis de
wagon Equipé d'un essieu oscillant, Cet essien
estmonté sur un supporten U, Le ditsupportest
fixé au chéssis par un axe longitunal et peut
pivoter autour de cet axe, Un "doigt fixe” est
sonpdé sur le chissis, un "doigt mobile” est fixé
sur le support d'essieu oscillant. Lorsque le
wagon lesteur est posé sur une voie parfaitement
plane, les deux doigts sonten concordance., Sila
voie présente un défaut (creux ou bosse), l'es-
sieu oscillant pivote & droite ou A gauche et
entraineun décalage du doigtmobile parrapport

F aire rouler du matériel & essieux Fine

™

Comunique

mms

MIGNON MODEL STUDIOS

Nous avons changé d'adresse !

Mais le Resistance Soldering System, systéme
de soudure par nésistance électrique décrit dans
CM3 est toujours disponible.

MIGNON MODEL STUDIOS
THE COACH HOUSE,

64, ELMBRIDGE ROAD,
GLOUCESTER GL2 OPB
ENGLAND

Tél - 19-44-452 525 199

Information pour ceux d'entre vous qui auraient
écrit & MMS : le courrier a eu du mal & suivre.
Problémes dus aux Postes britanniques.

BRICOLAGE

Construisez un wagon testeur de voie

L'écart antre les deux pointes est 5

Essieu pivotant

feis plus grand que le défaut de
planeité, donc parfaitement visible,

Défaut de plandité de la voia,

au doigt fixe. Par l'effet des rapports de longueurs
entre le support d'essien et le doigt, le défaut de
planéité se trouve multiplié par 5 ou 6 et devient
parfaitement visible. Un écart des doigts de 1 mm
correspond A un défaut de planéité de 15 / 100 mm

seulement.

Pour ceux qui ne sont pas bricoleurs j'ai réalisé un

petit kit HO wrés simple. Ce kit
comprend une plague de laiton

Doigt fixe
Doigt oscillant

photogravé et deux essieux. J1

se monte par pliage, avec deux
soudures seulement, et vous
rendra bien des services si vous
voulez rouler Fine Scale.

WTYVY :Wagon testeur de voie en
Kit/HO : TOF.

WVous pouvez , si vous &tes un peu bricoleur,
construire ce Wagon de Test de Voie avec des
chutes de laiton et deux essieux de récupération.
Dans ce cas, vaici unmoyen simple pour réaliser
le montage d'essieu pivotant (voir fig 3). L'es-
siewest monté surunétrieren U, paliers intérieurs
aux roues. Cet érier est soudé en son miliew sur
une tige filetée. Deux écrous sont engagds aux
extrémités de la tige fileté, et l'ensemble est fixé
sous le chissis en soudant les deux écrous en
veillant & ce que les écrous ne solent pas serrés
sur la tige fileté, pour que l'ensemble puisse
pivoter librement.

Pourles zéroistes, je peux fournir des essieux
bon marché : 4 roues plastique avec bandage
acier + 2 axes =15 F (dans une commande) ou
20 F franco &

Wagon testeur de
voie vu en coupe

Dessin HO & léchelle 0.8

Efrier pivotant soudé
sur |a lige filatée

Tige filalée

Ecrous soudés
50us le chassis
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DES ROUES FINE SCALE

POUR MACHINE A VAPEUR EN HO

e modéliste HO-iste frangais qui veut
équiper une machine & vapeur de roues
Fine Scale se trouve devant un vide com-
plet ; rien sur le marché frangais. On peut
trouver en Allemagne de magnifiques
roues hyper fines en laiton moulé, mais non
adaptables aux modéles frangais et absolumem
hors de prix. Les amateurs anglais, plus nombreux
et plus bricoleurs que nous, ont bien de la chance
avec au moins quatre firmes anisanales spéciali-
sées dans la rove (1I'un d'entre eux avec plus de 150
références). J ai essayé les diverses fabrications et
il faut reconnaitre que leur fiabilité n'est pas tou-
jours i la hauteur de leur finesse. Mon choix s est
finalement porté sur ULTRASCALE dont la qua-
lité de fabrication est nettement supérieare & celle
de ses confréres. Les roues tournent rond el ne
perdent pas leur bandage en chemin !

Les pitces moulées sont sujettes i des problé-
mes de tensions intemes aprés démoulage gqui
peuvent engendrer des déformations importantes,
surtoul si les pigces sont refroidies en dehors du
moule. Cela dépend aussi des matériaux utilisés.

Roues motrices ULTRASCALE

Les rones ULTRASCALE sont aux nommes
Fine Scale & 1"échelle du 1,76 (EM ou P4). Elles
sont donc un peu épaisses pour le HO et restent loin
de la norme Proto 87 (voir CM n®3). Le dessin coté
fig 4 montre qu'elles comespondent & la norme
NMREA RF 25 code 88, qui est le standard Fine
américain pour les roues motrices HO. Elles rem-
placeront trés avantageusement les roues
ROMFORD sur les machines DJH, Model Loco,
Trans Europ ou certaines L.5.L.

Le corps de roue est en nylon moulé, Les
rayons sont trés fins et n"ont rien 3 envier aux rowes
allemandes. Les bandages sont en maillechort. Le
corps de roue est moulé avec le bandage qui com-
porte une gorge de maintien (voir la fig 4). Les
bandages sont ainsi parfaitement concentriques et
ne risquent pas de se dessertir,

Les roves "emmanchent & force surles axes,
selon la tradition anglaize en ce domaine. [ln'y a
done pas de systéme de calage 3 90 °, Bien que les
artisans anglais recommandent un
montage des roues "3 1 @il”, il est

Les axes sont en acier doux, diamétre 3,18 mm
(1/87). Il existe plusicurs longueurs d’axes : nor-
mal ou pour chissis extérieur, et le tout pour trois
nomes d'écartement différentes (00 [ voie de
16,5 mm - EM [ voie de 18 mm - P4/ voie de 18,83
mm}. Que choisir 7

Bien que le HO s apparente au OO0 avec un
méme écartement de 16,5 mm, les axes foumis
pour celle norme sont (rop Couns pour permettre
un calage des roues avec 15 mm dos & dos (en fait
ils sont prévus poor le 14,3 mm de la norme NEM).
115 ne mesurent gue 19,8 mm alors qu'il faudrait
entre 20,3 mm. Il fapdra donc prendre des axes
plus longs (axes EM, par exemple) et les retailler
au tour. On en profitera pour faire un petit chan-
frein afin de faciliter |"assemblage dans les roues.
Faire également un marquage des centres, c'estun
petit détail qui fait svraie.

Evidemment elles ne correspondront jamais i
des modéles frangais, mais ga sera quand méme

autre chose que les ROMFORD.

Tableau [ : roues motrices

Tant qufil s'agit de roues parfaitement symétriques funement recommandé d utiliser / . .
T |
(rmsposcin ot e 1y oy (o gmrmode£uliss [ ormeaon [ ouree T e T Eorme Troser
trop de problémes. Sur les roues motnces. les "ol G.W. MODELS présenté e Axe bigle
manetons de bielles et les contre-poids (éventuel- page 11).
lement) créent des dissymétries dans les volumes Les tourillons de bielles soai 20 _112mm_ | _10_ | 3w _ COos
je Iadr:[ue et :e traduisent imm:l;zuablemcl:t Par  constitués d'un vis 14BA (équi- 40 [16mm_ | 20| 2,67 mm cos
€8 delormations © roues vollces, eXCENIFCEs,  walent d une vis de 1 mm) et d'un s
rayonnages déformés, ensemble rondelle, bague et écrou, _4._1 “5»— J16Smm L _10_ 1 4mm Cos

La solution idéale serait d'usiner le corps de  |¢ you1 en laiton décolleté. Il y a 415" [165mm [ _12_ | 3,35mm | COS
oue ‘E"ﬁ* stabilisat;'o_n W“I?‘li:: des ‘:Ef‘:"““"' plusieurs types de montages. Nous _47T _|183mm | _15_ | 3,6Bmm_|_COS
tions. Cela peut se faire avec des moulages en  (uiendrons uniguement les mo- ' &
laiton ou en bronze, mais pas avec des matidres  gajes écrous mﬂda{ilexiﬂeaussi _4._T‘§“_ J85mm 1 _14_ 1330 am |_UBS
plastiques tendres. La plupart des rouesenmatidres  go. modiles & écrous hexago- 4TS |185mm | _14_ | 4mm CBS
51;:11?“5 s:il rn:uollécs 2 mali%r:;;ndrts déri- naux). 475 |185mm | _14_ | Smm cos

s du styréne : yslyréne ou ) et 5 -

Des fabricants comme SLATER'S en Zéro et gﬁ‘ﬁd‘*'“““““- ey _4;;?_ _;fi.?_mm B e -i,:_:m ggi
ULTRAS_CALE en HO utilisent le EI}'lOﬁ armé, B Tr e =it lonigue P et _92 _120,7mm | _16_ |3,35mm_|_CBS _
Cette matiére, comme tous les polyamides (Teflon. . = =" 3 _|21mm 16 3,68 pm_| _COS
Rylsan, Delrin J est trés stable aprés moulage et est = . e e | [ | = =
usinable (de plus elle résiste bien & la chaleur). gclnit:;up:ﬁa;femg:nﬂr::::; - '5:3—'" - —21—."'"'“ Ea T 4_|3§ Lty C_:B_S a
Ceci explique que les roues de ces deux fabricants i _28" _|22mm_ | _17_ |435mm | COS _
tournent rond et ne se déforment pas traitreusement 58" | 228mm 18 3,68 mm CBS
g 58 _[228mm | 18_ |Smm_ | CBS_

-0.5mm _958 _|228mm | _18_ |Smm_ _|_COS
Fig | g 59 _[28mm_ | _18_ ]435m|_cBS
Bague de wourillon de biclle = _f_ . ' E I:L" e _2";"“_“" | 1_9 i ilﬁ_ﬁ mm_ QBE,
j‘{{/é_ -80 _|24mm_| 20 |S5mm_ _|_ CBS
Diamétre Diamétre _82° _|246mm | 18 _ [435mm | CBS _
13mm  15mm _ 66 _[26mm_| 20 |468mm |_CBS _
_87 _|264mm | 22 [468mm | CBS _
= _6T _|264mm | 22 |3m__|_COS
I =7 67 _|264mm | 22 |434mm | CBS
$ il % § _68 _|266mm| 22 [434mn_|_COS
-l | L 68 _[266mm | 22_ |5m_ | _COS
- Bl _68 _1266mm | _20_ 1434w |_CBS
T _68 _12686mm | 20 {434mm | COS_
Fig 2 Taurillon de biclle type A Fig 3 Tourillon de bielle type € g 9" 27 mm 21 4,68 mm CBS




OCTOBRE 1993

Letableau | donne les différents types actuel-
lement disponibles. Dans le catalogue
ULTRASCALE les diamétres des roves sont les
diamétres réels en pieds et en pouces, selon la
pratique anglo-américaine. [l fandra done conver-
tir ces dimensions en millimétres (1" = 25,4 mm ,
1'= 12" = 304,8 mm ) puis diviser par 76 {échelle
4 mm /inch). Les manetons de bielles peuvent étre
alignés avec un rayon (CO5) ou axés entre deux
rayons (CBS). Le tablean 1 donne également la
distance =axe de roue [ axe de biellew.

Roues porteuses ULTRASCALE

Les prix sont sujets & une inflation chronigue.
A titre indicatif, sur le dernier tanf :
& ynessien de rones motrices (2 roues plus un axe
de longueur au choix) = £ 35,
e ynensemble axe de bielle (vis, rondelle, bague,
écrou) = £ 0.4 (il en faut deux par essieu).
& un essicu de roues portenses (avec axe de
longueur au choix) = £1,30.
& un essieu de wagon (monté) = £0,86.

Tableau 2 : roues porteuses

Les diamétres disponibles sont donnés dans le Dimension | Dlaméire Nombre
tableau 2, Les axes somt en acier doux de diamétre du réel en HO | de rayons
2 mm. Li aussi les axes OO seront un peu courns. catalogus
Prendre des axes EM et les raccourcir. | 2'8" 10,5 mm | 10_
Pour les bogies il existe des axes & pointes. A
Longueur totale entre pointes : 25,6 mm. = -3 g - '12 UL '—9"‘ -
| F0°_ | 12mm | _ 10
Roues de wagons ULTRASCALE 31"_[124mm | Pleine
De méme qualité que les roues de machines, ces roues 31" 12,4 mm 10
sontmontées sur des axes i pointe (longueur 25,6 mm). R e = e PR
3 Diamitre 10,7 mm / 8 rayons. | F2°_[126mm | _ 12 _
3 Diamétre 12,4 mm /8 rayons / 1 0 rayons /roue pleine. | 32°_|126mm { _ 10_ _
3 Diamétre 14 mm [ roue pleine. 3'35" 13.2 mm 10
Y e N . _355.,?.?_ ,:i.i.ﬂ!ﬂ,, Ly }g_ L
—=lr—4i 15 mm -——.--—'—.“!“-.,__L__
s | 37" _|144mm | Pleine
g et | L 2e_[1aemm] 10 _
R i I - T iy I
st | 408" |16mm_ | Pleine
L 4 1,5" 1 16,4 mm | 12_
A =! V& =
> 42 [165mm | _ 12
3 mm i
-+ — _ 42 _1165mm | Pleine
3.3 mm | g3 [170m | 12
Fig 4 Dimensions génémles  Fig 5 Cotes de calage Fine Scale 43 17 mm 12
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Cet outil de montage et ca]age des roues de machine est éudié O i
spécifiquement pour les roves équipées d'axes de diamétre 3,18 mm
(1/87), c'est & dire principalement les roues anglaise et certaines

roues américaines.

11 se compose de deux étriers en aluminium usiné assemblés par
deux tiges en acier. Un des étriers est fixé sur les tiges, l'antre est
mobile et peut coulisser sur les tiges. Chague étrier comprend un
faux-axe monté sur ressort (et pouvant s effacer dans 1" étrier), et une /

fente de guidage pour |'axe de bielle.

@ Equiper les roues de leurs axes de bielle (vis de 1 mm au

standard anglais).

@ Emmancherchaque roue sur le faux-axe & ressort (1"axe rentre
librement dans la rowe, son diamétre étant inféreur d 3,18 mm). On
constate que les fentes de guidage des axes de bielle des deux étriers

sont décalés de 90 7,

@ Mettre en place I'étrier mobile et placer "axe d'essieu entre

les deux roues.

@ Presser lentement & 1°étau {ou i la main). L axe s'enfonce
doucement dans les deux roues et repousse les fanx-axes i resson.
Silalongueur de |"axe a été bien caleulée, I'écartement dos i dos des
roues doit étre correct. il est toutefois préférable de se fabriquer un
gabarit 4 I'écartement retenu (14,8 mm ou 15 mm) et de presser les

roues en appui sur le gabarit,

NOTA : Pour extraire les roues il existe un excellent petit outil,
le PULLER de N.W.5.L. (disponible chez RAILWAY ou FB systé-

mes}). Indispensable dans votre aelier !

11

Attention, il n'y a pas de TVA facturée (UL-
TRASCALEn estpas assujettid la TV A anglaise),
Vous devrez done régler la TVA frangaise i 1"ar-
rivie.

Enrégle générale nous ne vous indiquons dans
les €.M. que des foumnissenrs chez qui il est facile
de commander (réglement VISA ) et qui livrent
rapidement. Avec ULTRASCALE il faut bien re-
connaitre que passer une commande est assez long
et complexe, mais c'est le seul fournisseur de roves
HO fiables. En premier lieu il est bon d’avoir le
catalogue “Mail Order Price Lisr. 1l vaut 50p.
Faites en la demande en joignant au minimum
deux coupon-réponse-intemationaux si vous vou-
lez avoir une réponse (chez Ultrascale on ne fait
aucun cadean). Envoyez votre lettre de commande.
Apris quelgues semaines (5 4 6 minimum) vous
recevrez une facture Pro-Forma & régler impéra-
tivement sous § jours (mandat postal, Ultrascale
ne prend pas les canes de paiement). Un conseil,
postez immédiatement & Ultrascale une photoco-
pie do talon du mandat avec une photocopie de la
Pro-forma. Patientez ensuite 3 & 4 nouvelles se-
maines avant d’espérer recevoir votre colis. Cela,
c'est quand tout va bien ... Mais les roues sont de
trés belle qualité et cela vaut la peine d'attendre
pour remplacer vos antiques ROMFORD.

NOTA : passez les bandages & 1'Oxyde &
I"Acide PARANT pour casser le cdté brillant du
maillechornt (procéder délicatement au pinceau,
sans en mettre sur le corps de roue en nylon car il
peut y avoir une petite réaction du nylen qui
blanchit). De méme traitez toute la visserie laiton
avec |"Oxyde. Cela lui donne une couleur acier
bruni plus réaliste §

ULTRASCALE

Gear Services Letchworth

10, Longmmead, Letchworth,

Herts, SG6 4HW, Grande Bretagne

Support
EREEE Fentes
gl pnsiﬁnn:.;mant
& ressort ;
>\ _ dos axes de
/ : ‘\ biefes assurant
: le calage & 90 ©

&

\das deux rouss

! L

Axe dessieu
en pressant les deux parties avec |'&au, I'axe
péntire progressivement dans les roues et

repousse les deux suppons & piston,

Cet appareil est vendu directement par G.W. MODELS sous le nom de Wheel Press
and Quartering Jig for 4 mm Finescale Wheels au prix de £17.5 plus £2 de port.

Toutefois, G.W. MODELS ne prenant pas les cartes de paiement, il fandra payer par
mandat. [l n'y a pas de TVA facturée (GW MODEL est non assujetti & la TV A anglaise),

mais vue la faible valeur déclarée vous risquez de ne pas payer la TVA frangaise & ' arrivée.
G.W.MODELS - 2 TALLTREES, PENSTONE PARK, LANCING,

SUSSEX BN15 9AG - Grande Bretagne (UK)
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SUR L'ETABLI

A bon ouvrier a +oujc:nur‘5 de bons outils

OptiVISOR

Un accessoire de grossissement oplique est in-
dispensable si vous faites du montage de kits
HO, nécessaire aussi(surtout quand 1 5ge avance)
51 vous Etes zéroiste. On a le choix entre la petite
loupe dhorloger, monoculaire bon marche mais
peu pratique, la grosse loupe de tableou laloupe
binoculaire amovible. L'OptiVISOR fait partie
decelte roisiéme catégorie, Son principal avan-
tage sur les deux premiers systémes estsa vision
binoculaire quirespecte lavision stéréoscopique.

On le trouve ;

O Dans le catalogue WALTHERS sous la réfé-
rence 240405 [/ "Optivisor 2 1/2 times” .

Prix 93 : 52995 auquel il faudra ajouter les frais
de port et 35 % de taxes d'importation et TVA.
WALTHERS : 5601 W. FLORIST AVE. -
MILWAUKEE, WI 53218 - USA. (Paiement
par carte VISA),

O Chez MICRO-MARK, sous la référence
#1B108  Optivisor 2 1/2 times. Prix en septem-

bre: $23,95, auguel il faut ajouter 20 % de frais
de port, plus 35 % de taxes dimportation.
Micro-Mark est spécialisé dans le petitoutillage
pour modélistes. Un catalogue de 80 pages est
disponible pour $1 ou gratuitement avec une
commande,

MICRO-MARK : 340-1357 SNYDER AVE-
NUE - BERKELEY HEIGHTS, NJ 07922 -
USA. (Paiement par carte VISA).

Son utilisation prolongée est ainsi peu fatigante
pour la vue. On trouve sur le marcher anglo-
saxon plusieurs appareils de qualités et de prix
trés divers. L'OptiVISOR de Donegan Optical
Company Inc (USA) est un outil professionnel,
trés largement utilisé dans les milieux de I'élec-
tromique, de la micromécanique, pour tous les
travaux d'extréme précision demandantun usage
prolongé.

L'OpuVISOR se compose d'une double
lowpe montée sur une visiére articulée sur un
bandeau serre-téte. L'appareil est compatible
avec les lunettes, [ existe plusicurs grossis-
sements possibles, mais le plus communément
utilisé par les modélistes est le 2X1/2.
L'OptiVISOR peut se rouver en France chez
certains opliciens, mais  des prix exorbitants.
Malgré les frais d'importation il est plus écono-
mique de le commander directement aux USA.

OptiVISOR

Photo : Donegan Optical Company.

CABINE DE SABLAGE

Le matériel de sablage pour modélisme est rare ; éraseur PAASHE
ou pistolet BADGER. Ces pistolets de microsablage sont & utiliser en
extérieur avec un masque ou avec une cabine de sablage & se bricoler
soi-méme. Le modélisme étant beaucoup plus développé en amérique
du nord que chez nous il est logique que la majorité de l'outillage nous
viennent des USA. La firme North Coast Prototype Models propose
depuis pew une intéressante cabine de sablage pour modélisme sous le
nom de MICROBLASTER.,

Elle se compose d'une boite en matiére de synth2se dans laquelle
le sablage s'opére d'une fagon totalement étanche. Le coffret est muni
d'une valve d'équilibrage de pression d'air avec filtre 4 poussitres ; il
n'y a donc pas de surpression interne pendant le travail. Le coffret est
muni d'vn couvercle transparent acrylique, La surface interne du
couvercle est recouverte d'une fine feuille d'usure en mylar. Cetle
feuille est & remplacer lorsqu’elle devient trop opaque. La face avant
comprent deux trous équipés de gants en caoutchouc. Le sablage
s'effectue avec un petit pistolet interne & raccorder sur votre compresseur.
Pour sabler il faut de la pression et du débit, Le pistoletutilise la poudre
d'oxyde d'alumine, comme le PAASHE ou le BADGER. Le coffret
comporte également un éclairage intérieur (110 V aux USA).

Le prix de l'appareil complet avec pistolet {Benchtop Abrasive
Blasting Unit) est de 5189 plus le port. La poudre d'oxyde d'alumine est |
vendue 515 pour 10 livres US (on en trouve également & £10,50 pour |
2,2 kg chez Graphic Air Systems | voir CM2 page 12).
NORTH COAST PROTOTYPE MODELS
28584 East River Rd. - PERRYSGURG, OH 43551 - USA

P.l':::-r;:- : Model Railroader,
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HUET - PROJETS 94 : kits fine scale au 1/87

Je prépare pour les anndes 4 venir des kits de
wagons de marchandises anciens en HO. [Is seront
toujours congus au standard P:E7. Les modiles
susceptibles d'une plus large diffusion auront une
option normes NEM (atielages et roues), excepté
dans le cas de roues 3 rayons.

Caractéristiques générales :

- Kits en laiton et arcap photogravé, fonderies
laiton en cire perdue - Porles non ouvrantes -
Chissis compensé (suspension négative) - Tampons
et attelages fonctionnels (en P:&7 ).

Le programme n'est pas figé, mais pour 'ins-
tant sonl en cours de conception :

- Standards A et Standards B SNCF - Couverts &
primeurs Fau et Fasu du PLM - Fourgon 3 essieux
OCEM du PLM. Plus tard viendront des TP et
différents wagons plus anciens. Les Kits seromt

toujours complétés dune notice trés détaillée, avec
une assistance technique dans les C.M. Chague
nouveauté sera dabord proposée en souscription
dans les C.M, avec remise sur le prix tarif valable
pendant le trimestre du numéro en cours. Ils seront
ensuite disponibles au prix normal.

Les premiers kits seront les standards A et B,
réservables dans le prochain CM7 de décembre,
Les dessins sont réalisés mais les protos ne seront
pas préts pour Expométrique.

Dans ce méme CM7 seront également présen-
iésunkitd’anelage i vis HO (pour matériel modemne
ou ancien avec chaines et crochets de sécurité),
ainsi que des kits laiton de bogies diamond i
ressorts & lames et & ressorts hélicoidaux (en HO,
roues P:&7 ). A voir 3 Expométrique.

= =
= :.l = e -.-J 3l H—F — 1 — L
11 (\_ ]
Wagon Standard A Wagon Standard B
I{I == = il = =
e e e i A == —
_l_E —1 ﬁ:;'i" ‘#_5 —iH |—|—|r ® i ¥
— = = i
T = = | P Ly

Wagon a primeurs Fau & Fasu du PLM

Wagon Standard B - Parois en Permaplex

HUET nouveautés

3 Soudure pour métal blanc.

Cette soudure i trés basse lempérature fond &
T0°C, Elle se présente en fil de 2 mm. Elle peut
sutiliser avec du flux D503, Un fer 4 souder
spécial pour métal blanc (ou un fer i température
réglable) est indispensable. Elle ne prend que sur
le métal blanc ou les alliages d'étain. Pour souder
une pigce en métal blanc sur une pitce en laiton, il
est indispensable d'étamer le laiton auparavant.

Elle est vendue sous la forme d'un bitonnet de
50 g . Réf D506 : 40,00 F.

O Peintures

MNouvelles 1eintes en peinture nitrosynthéi-
que (voir les Cahiers n® 3 de décembre 92 :

Réf E112 : Noir Chaudiére mat. Ce noir est trés
dénaturé : teinte éclaircie et brunie (mélange de
noir, de blanc, de brun et de bleu). Cest la teinte i
utiliser pour toutes les superstiructures de machi-
nes & vapeur noires. Vioir & ce sujet "La décoration
des modéles réduits & 'échelle” en page 2 et 3,
Réf E113 : Vert foncé NORD. Pour voitures ou
autorails NORD.

Réf E114 : Rouge wagons UIC {mat).

Cette teinte sera nécessaire pour la décoration de
cenains kits de wagons qui sortiront en 94,

O Primer

Mon stock arrivant 2 épuisement j'ai remplacé
le primer phosphatant cellulosique & deux compo-
sants réf ES01 par un autre primer phosphatant
mais de type vinylique 4 un seul composant :
RéFESII (S0 ml): 25,00 F,

Le primer vinylique monccomposant posséde
deux avantages :
= [lest prét i l'emploi. Avec les produits A mélange
de catalyseur on prépare toujours trop de produit et
on est obligé de jeter le surplus,
= [1 est teinté (blanc) et non transparent comme le
cellulosique. 11 est ainsi beavcoup plus facile de
doser la couche de primer : on "veit” ce qu'on fait.

Le produit est trés fin et donne une surface
parfaitement lisse sur laquelle il est facile de dé-
celer des petits défauts éventuels (gouttes,
poussidres) qu'on éliminera aprés séchage. Le
temps de séchage hors poussiére est de 10minutes,
Le séchage est complet au bout d'une heure et il est
alors possible de recouvrir par n'importe quel type
de peinture,
O Brunisseurs

Vous trouverez sous la Réf EG01 un produit
pour noircir les métaux fereux. Application &
froid, au pinceau ou au trempé. A utiliser sur les
bandages et les axes de roves Slater'S de la TU
SEMBLAT ou de la 030 MODEL -LOCO.
NOIR-ACIER Réf E6O1 : 38,00 F (50 mi).
O Décalgques

Pour la décoration du matériel roulant, je vais
ajouter des produits MICROSCALE . Sont dispo-
nibles pour l'instant les liquides d'application Mi-
cro Set ( Liquide pour la pose des décalques &
l'eau) et Micro Sol (Liguide ramollissant pour
pose des décalques sur des surfaces difficiles).

La pose des décalques sera traitée dans le
cadre des articles sur la décoration &

HAXO MODELE

HAXO développe toute une gamme de wa-
gons "TP” en Zéro. Construction en laiton
photogravé et laiton moulé d la ecire perdue.
Profilés de caisses et de chissis en laiton fraisé.
Bogies diamond suspendus, roues fine scale plei-
nes, & rayons ou panachées. Décoration par
transferts & sec.

O Citerne & bogies "USA 18 - 1.550 F en kit cu
2.950 F momé.

O Couvert dbogies "USA 18”2 pones - 1.550Fen
kit ou 2.950 F monté.

O Couvert i bogies [sotherme - 1.550 F en kit ou
2.950 F monté.

O Couven i bogies Réfrigérant - 1.690 F en kit ou
3,090 F monté.

O Suivront : Plat & bord et Couvert 4 portes.

e e ]
ATELIER du CHATEAU d'O

Ca n'est pas du Fine Scale, mais ¢a se mange
quand méme. Frangois Laluque prépare les Mallet
403 et 404 en Il métrique. A faire rouler au jardin,
entre les rosiers et les nains en faience.

.
DUTON PRODUCTIONS

Echelle ZERO : En projet une 030 Boers,
Modgle simple en résine, métal blanc et laiton.
Roues Slater'S et moteur CAN (Mashima 5 pdles).
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+ DUTON PRODUCTIONS
' i 90 rue du Gl de Gaulle - F77000 MELUN
I |: D 0 # ATELIER DU CHATEAU D'O
i 63 route Plessier Villare - FTT730 CITRY
LE ZERO EST NOTRE PASSION [ X ?f‘ﬂ !,' e | = ¢ HAXO MODELE
; ,( 35 rue de Chars - F95640 MARINES
’ " o . i + MODELES REDUITS JCR
La Revue bimestrielle de l'aristocratie du modélisme, \ La Petite Hitte - F47230 LAVARDAC
celle qui shabille au 1/43,5. o #+ GUY JOURDAN
_______________ e 13 Av. De Gaulle - F26200 MONTELIMAR
"""""""""""" i A ¢ LOCOSTYLE
Souscrit un abonnement pour l'année 1993 ; 13 rue du Mai - F94440 VILLECRESNES
Réglement par : ‘ * MALT.
O Chéque bancaire joint. I rue de Miré - F37510 BALLAN
O virement postal (CCP 2769 85 U F&%900 LYON chéques) i
# CHRISTIAN MAUDUIT
France et CEE. : 190 F. e Route de Saint Laurent - F18100 VIERZON
Etranger : ...... 230F. o + MODELES REDUITS BENOIT SEMBLAT
(N® spécimen contre 40 F, en timbres ou chique) e FR9160 ANCY-le-LIBRE
HISTOIRE D'0- 26 Parc de Maugarny F95680 MONTLIGNON ; + RAILWAY
! BP 39 F14001 - LISIEUX
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: r = Avec la participation des Artisans
Réseaux présentés P P

* AFAN Résean Nm avec nouveaux modules. APOCOPA : K_IT'Z'ER?
@ Narrow Gauge Society. ATELIER DU CHATEAU D'O L'EMBOUTISSAGE

# T.P.T. avec 50 % de nouveaux modules. CHERRY SCALE MODELS LE MONDE DES TRAINS

& RAMBOLITRAIN 0 et O, CMF Di Stuardi Aldo LMJ MODELES REDUITS

# F.R.E.M.O. Réseau Oe [ voie de 75 allemande. CORBIERES MODELISME LOCO SET LOISIRS

# SCHAFBERGAHN réseau i crémaillére de G. Hendriks. DUCRET MAQUETTE D'ART DE TOURAINE

# CLEAR CREEK & PACIFIC RAILROAD Réseu HOn3 dela | | DUPLIFORM MERIDIAN MODELS
Stirn and Shost Gauild. DUTON PRODUCTION MODELAVIA 11e HUSSARD

# Trams Vicinaux Belges au 1/100 de D. et V. SIBLEY. E.M.F. PERRIN MODELES CLASSIQUES

# M.T.V.S. Vapeur vive échelle Im. FANG ] RAILWAY
o AALRT. I-_I'E.RRIM:;GI:. SE&RL gim%ﬁ"
: : : FINELINES G.B. ATER"
Eﬁfi;gﬂuﬂ:ﬁﬁ’:“' Sadate callon. Tlommar: e\ | GECORODN. S.C. LEPAGE ET MOUTON
# Réseaux HOm, Om, LGB du GEMM. HM BASEBOARDS SYSTEMS SPIES Lot und Schweisstechnik
HM DIFFUSION HAXO MODELE SUPRARAIL - MAUDUIT
HOBBY TEKNIK (Suéde) TARRY P.B.

CENTRE SPORTIF FLOREAL | ivrixeec TRANSEUROP

LC.R. TRANSMONDIA

znz A“- de Lathe de TaSSignv 1M.G. (1. M. GILLARD) VAPEUR 70

KENT PANEL CONTROLS WRIGHTLINES

93260 LEs llﬂlns ENTREE GRATUITE

Meitro “Mairie des Lilas™ /s Accés fléché 22 Octobre (lfl Dﬂrﬁr de 171
Organisation GEMM 23 & 24 Octobre (de 10" & 19%)
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